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KLZNA PODPERA

FIG.: 2134 | ST CIAB

1
POTRUBNA OBJIMKA DVOJITA
OBJIMKA FIG. 2224-1S OBJIMKA
am mm am
e - % % —9F —— FE
B
H / H
SR N 1/2 IPE / DOPORUGENA L2 _
VYSTUZ
(pre DN >150)
B (mm = 5
PIPE (rm) L1 Lo |MAX DOPORUCENE | b6 y5imiE: Kizns podpery slizia ako kizné ulo-
IPE | IPE | IPE | IPE ZATAZENIE - . < . .
DN-| Jeo | 200 | 240 | 270 (mm) | (mm) Zenie alebo vedenie pre mensie horizontélne
(kN) AR : )
zat'aZenia. Su uréené pre potrubné vedenia s
15 ] 93 | 113 - i 100 200 245 aj bez izolacie v prevedeni s axialnym vedenim,
20 | 96 | 116 - - 100 200 2,45 v spojeni s klznymi doskami alebo aj na prenos
25 | 99 | 119 j i 100 200 245 momentovych zloZiek zatazenia.
32 103 | 123 - - 100 200 2,45 OBJEDNAVANIE:
40 | 108 | 128 | - - 100 200 3,43 - Eézovt bjimky (jednoducha/dvojita)
- Fig. a typ objimky (jednoducha/dvoijita
50 | 114 | 134 - - 150 200 3,43 - priemer potrubia
65 | 121 | 141 - - 150 250 3,92 - rozmer "B" alebo "H"
80 | 129 | 149 | 169 - 150 250 4,9 - dizka "L" ak sa odli$uje od $tandardu
100 | 141 | 181 | 181 _ 150 250 4.9 - alternativa "G" ak maju byt objimky pooto-
12 17 195 | 210 p 537 ¢ené alebo "SS" ak zakl. doska ma byt z
S - S 50 250 : nerezovej ocele.
150 - 190 | 210 | 225 150 300 11,27 i . . . i
200 i 216 | 236 | 251 150 300 127 MATERIAL: uh!lkova alebo Iegovana ?c"el, Y
pripade legovanej ocele "T
250 | - | 245 | 265 | 280 | 150 300 13,72 segmenty sii opatrené vystuzou.
300 | - | 270|290 |305| - 350 16,17 . . 3
350 ) 288 | 308 | 323 ) 350 1911 POZN.: pre potrubia Z nerezove; oc'ele opjlmky
z nehrdzavejucej ocele, uhlikovej/lego-
400 [ - | 313 | 333 | 348 - 400 19,11 vanej ocele s vlozkami z nehrdzavejticej
450 - 339 | 359 | 374 - 400 22,05 ocele alebo gumy na zabranenie kon-
500 N 367 | 387 | 402 _ 400 25.97 taktu pléch potrubia a objimky.
POZN.: podpery je mozné dodat aj v inych rozmeroch nez aké su uvedené, potrubné objimky mdzu byt pooto-
Cené v 30° az 45° uhle. Na zabezpecenie nizSieho koeficientu trenia je mozné zakladovu dosku opatrit
klznym plechom z nehrdzavejucej ocele (2 mm) pre pouZzitie s PTFE klznymi doskami..
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KLZNA PODPERA FIG.: 2135 SEKZ'AB

OBJIMKA
FIG. 2224-SL

o o

g g

o o

UPN H
L
5 L MAX. DOPORUCENE
DN UPN (mm) (mm) ZATAZENIE
(kN)
50 60 53 200 40,0
65 80 60 250 55,0
80 80 77 250 55,0
100 100 89 250 75,0
125 100 109 250 75,0
150 120 125 300 100,0
200 140 155 300 150,0
250 140 189 300 150,0
300 160 217 350 205,0 }
350 160 237 350 205.0 I?OL_JZITIE: kizné podpery S|UEIa akq kIzng ulo-
Zenia alebo vedenie pre menSie horizontalne
400 | 200 265 400 325,0 zatazenia. SU uréené pre potrubné vedenia
450 200 282 400 3250 s aj bez izolacie v prevedeni s axialnym ve-
. denim, v spojeni s klznymi doskami alebo

500 240 326 400 450,0 aj na prenos momentovych zloZiek zatazZenia.

OBJEDNAVANIE:
- Nazov.
- Fig. a typ objimky (jednoducha/dvojita)
- Priemer potrubia.
- Vyska "B" or "H".
- DIZka "L" ak sa odliduje od Standardu.
- Alternativa "G" ak maju byt objimky pootocené"SS" ak zakl.doska ma byt z nehrdzavejucej ocele.

MATERIAL: uhlikova alebo legovana ocel, v pripade legovanej ocele
su "T" segmenty opatrené vystuzou.

POZNAMKA.: pre potrubia z nehrdzavejlicej ocele, objimky z nehrdzavejlcej ocele, uhlikovej/legovanej
ocele s vlozkami z nehrdzavejucej ocele alebo gumy na zabranenie kontaktu pléch
potrubia a objimky. Podpery je mozné dodat aj v inych rozmeroch nez su uvedené,
potrubné objimky mézZu byt pootocené v 30° az 40° uhle. Na zabezpecenie nizSieho
koeficientu trenia je mozné zakladovu dosku opatrit' klznym plechom z nehrdzavejlcej
ocele (2mm) pre pouzitie s PTFE klznymi doskami.
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KLZNA PODPERA FIG.: 2136 |0 o ©

OBJIMKA
FIG. 2224

I | | k\ TR T N R ))

POUZITIE: kizné podpery slizia ako ulo-
Zenie alebo vedenie potrubia s menSim
horizontalnym zatazenim. Su urené pre
potrubne vedenia s aj bez izolacie v pre-
vedeni s axialnym vedenim v spojeni s
klznymi doskami alebo aj na prenos mo-
mentovych zloziek zatazenia. M6zu byt
pouzité ako vedenie zabranujuce late-
ralnym pohybom vo viacerych osiach. .

OBJEDNAVANIE:

- Nazov.

- Fig. a typ objimky
(Jednoducha/Dvaijita)

- Priemer potrubia.

- Vyska "B" alebo "H".

- DIzka "L" ak sa odliSuje od Standardu.

- Alternativa "G" ak maju byt objimky
pootocené alebo "SS" ak zakladova
doska ma byt z nehrdzavejucej ocele.

- Moznost vedenia vo viacerych osiach.

MATERIAL:
Uhlikova alebo legovana ocel.

TABULKA ROZMEROV NA STRANE B-9
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KLZNE PODPERY

SEKCIA B

FIG.: 2136 4

DN B C L |MAX. DOPORUCENE ZATAZENIE (kN)
(mm) (mm) | (mm)

PREV.1 | PREV.2 | PREV.3 | PREV.4
50 | 130 | 180 | 230 | 70 | 200 | 575 - - -
65 | 137 | 187 | 237 | 80 | 250 | 650 - - -
80 | 144 | 194 | 244 | 100 | 250 | 75,0 110,0 - -
100 | 157 | 207 | 257 | 110 | 250 | 80,0 125,0 - -
125 | 170 | 220 | 270 | 130 | 250 | 90,0 135,0 - -
150 | 184 | 234 | 284 | 150 | 300 | 1250 | 160,0 | 2350 -
200 | 210 | 260 | 310 | 175 | 300 | 150,0 | 200,0 | 275, -
250 | 237 | 287 | 337 | 200 | 300 | 200,0 | 350,0 | 450,0 -
300 | 262 | 312 | 362 | 230 | 350 | 250,0 | 3250 | 4750 | 650,0
350 | 278 | 328 | 428 | 250 | 350 | 275,0 | 390,0 | 500,0 | 715,0
400 | 303 | 403 | 453 | 280 | 400 - 4150 | 5750 | 7250
450 | 329 | 429 | 529 | 300 | 400 - 450,0 | 600,0 | 750,0
500 | 354 | 454 | 554 | 315 | 400 - 510,0 | 650,0 | 880,0
550 | 380 | 480 | 580 | 325 | 450 - 540,0 | 720,0 | 945,0
600 | 455 | 505 | 605 | 340 | 450 - 625,0 | 750,0 | 1015,0
650 | 480 | 530 | 630 | 360 | 450 - 650,0 | 795,0 | 1050,0
700 | 506 | 556 | 656 | 375 | 450 - - 850,0 | 1125,0
750 | 531 | 581 | 681 | 400 | 450 - - 910,0 | 1180,0
800 | 556 | 606 | 706 | 425 | 500 - - 950,0 | 1240,0
850 | 607 | 657 | 757 | 440 | 500 - - 1005,0 | 1295,0

POZNAMKA.: podpery je mozné dodat aj v inych rozmeroch neZ uvedené. Tieto mdZu byt pootodené
v 30° alebo 45° uhle. Pri potrubnych uloZeniach s vy$Sou prevadzkovou teplotou, je treba vziat do Uvahy
korekény teplotny faktor, ako u uhlikovej ocele tak aj u legovanej ocele.

Vid tabulku na strane A-20.

Na zabezpecenie nizSieho koeficientu trenia je mozné zakladovu dosku opatrit klznym plechom z nehrdzave-
jucej ocele (2 mm s povrchovou Upravou 2B).

Pre potrubia a objimky z nehrdzavejucej ocele, uhlikovej/legovanej ocele s vlozkami z nehrdzavejucej ocele
alebo gumy na zabranenie kontaktu pléch potrubia a objimky.
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KLZNA PODPERA

FIG.: 2137

SEKCIA B
5

OBJIMKA

FIG. 2224-LS

B 5 5
1/2 IPE H ' '
L
B L | MAX. DOPORUCENE
DN (mm) (mm) ZATAZENIE
IPE-160 |IPE-200 [IPE-240 |IPE-270 (kN)
15 95 115 - - 200 25,0
20 98 118 - - 200 25,0
25 101 121 - - 200 25,0
32 105 125 - - 200 25,0
40 107 127 - - 200 35,0
50 113 133 153 - 200 45,0
65 121 141 161 - 250 50,0
80 129 149 169 - 250 50,0
100 138 158 178 - 250 50,0
125 - 173 193 208 250 65,0
150 - 191 211 226 300 75,0
200 - 217 237 252 300 75,0
250 - 243 263 278 300 85,0
300 - 269 289 304 350 95,0
POUZITIE: kizne podpery sltiZia ako klzne uloZenie alebo ako vedenie pre mensie horizontalne
zatazenia. Su urené pre potrubne vedenia s aj bez izolacie. MézZe byt pouzité ako vedenie
zabranujuce laterarnym pohybom vo viacerych osiach.
OBJEDNAVANIE:
- nazov.
- Fig. a typ objimky (jednoducha/dvajita).
- priemer potrubia.
- vy$ka "B" or "H".
- dizka "L" ak sa odliSuje od Standardu
MATERIAL: uhlikova ocel.
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PREVEDENIA KLZNYCH PODPIER SECAB

180° VEDENIE

Klzna podpera s vedenim pre vertikalne a lateralne zatazenie v oboch smeroch
Fig. 2136 180° dvojita objimka.

90° VEDENIE

ok

Klzna podpera s vedenim pre vertikalne a lateralne zatazenie v jednom smere
Fig. 2136 90° dvojita objimka.

o
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PREVEDENIA KLZNYCH PODPIER

SEKCIA B
7

270° VEDENIE

o 4

Klzna podpera pre vertikalne a lateralne zatazenie v oboch osiach.
Fig. 2136 dvojita objimka s vedenim v troch smeroch

360° VEDENIE

"

Klzna podpera s vedenim v obidvoch osiach a smeroch
Fig. 2136 dvoijita objimka s 360°vedenim

o
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PREVEDENIA KLZNYCH PODPIER

SEKCIA B
8

Klzna podpera pre axialne zat'azenie

- S OBMEDZOVACMI POHYBU NA POTRUBI

it

Fig. 2136 s dorazmi v axialnom smere - varianta 1

ik ]

Fig. 2136 s dorazmi v axialnom smere - varianta 2

POZNAMKA.: rozmery dorazov su zavislé od axidlneho zataZenia.
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PREVEDENIA KLZNYCH PODPIER SEEAB

Klzna podpera pre axialne zat'azenie

- S TRUNNIONOM NA POTRUBI

LR

Fig. 2136 s trunnionom na potrubi a obmedzova&mi v axialnom smere - varianta 1

" ¥

Fig. 2136 s trunnionom na potrubi a obmedzova&mi s axialnom smere - varianta 2

POZNAMKA: rozmery trunnionu a dorazov su zavislé od axidlneho zataZenia.
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PREVEDENIA KLZNYCH PODPIER SEAD

Klzné podpery s obmedzovaémi pohybu

- S DORAZMI NA POTRUBI A VEDENIM

if

Fig. 2136 klzne podpery s obmedzovacmi na potrubi a axidlnym vedenim

2

Fig. 2136 klzné podpery s axialnym vedenim a obmedzova&mi pohybu vo zvislej osi

POZNAMKA: rozmery vedenia a obmedzovadov st zavislé od zataZenia

o
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PREVEDENIA KLZNYCH PODPIER AP

Klzné podpery s obmedzovaémi pohybu

- S TRUNNIONOM NA POTRUBI

Eab

Fig. 2136 klzne podpery s trunnionom na potrubi a axidlnym vedenim

E

Fig. 2136 s trunnionom, axialnym vedenim a blokovanim pohybu vo vertikalnej osi

POZNAMKA: rozmery trunnionu, dorazov a obmedzovadov st zavislé od zataZenia
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PTFE KLZNE DOSKY

SEKCIA B

FIG.: 2138 12

OCEL

KLZNA PODPERA

\ZAKLADOVA

PLATNA

POUZITIE: vhodné v spojeni s klznymi podperami. BeZne st uchytené na rézne typy zakladovych
dosiek alebo do zataZovej dosky pruzinovej podpery (typ F). Maximalna odporuc¢ana teplota pri

trvalom kontakte je 120°C.

MONTAZ: PTFE doska moze byt osadena na zakladovej platni réznych rozmerov. Medzi PTFE
a zatazovou doskou je lesteny plech z nehrdzavejlcej ocele (povrchova uprava 2B)

VLASTNOSTI:

- nizky koeficient trenia.

- chemicka odolnost.

- odolné voci negistotam.

- chemicky stabilné v rozmedzi -180°C az +280°C

- odolnost voéi krehkosti od vysokych po nizke teploty
- maximalne pracovné zatazenie: 10MPa

OBJEDNAVANIE:

- Nazov.

- Fig.¢

- Rozmery alebo gislo.

POZNAMKA: rozmery a tvar je mozné prispdsobit na zéklade konkrétnych poziadaviek. Uvedené katalo-
gové rozmery a typy su reprezentativnou vzorkou, ktora méze byt upravena podla poziadaviek zakaznika

a konkrétnej konstrukcie.
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PTFE KLZNE DOSKY FIG.: 2138

SEKCIA B

POHLAD X-X' POHLAD Z-Z'
| A B |
¢ | C | — D - ‘
H 7 2 2T
b @ 10 [ 5
(TIP)
Zl
-
. . . X
Xt B (@) PTFE doska
(2) Doska z uhlikovej ocele.

-

VA
Kost A B C D H doporucené kot A B C D H doporucené

Vetos (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) zatazenie (kN) Vetos (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) zatazenie (kN)

01 80 80 50 50 13 12,50 16 230 180 200 150 15 150,00
02 [ 105 80 75 50 13 18,75 17 | 280 180 250 150 15 187,50
03 130 80 100 50 13 25,00 18 330 180 300 150 15 225,00
04 [ 165 80 125 50 13 31,25 19 | 430 180 400 150 15 300,00
05 180 80 150 50 13 37,50 20 230 230 200 200 15 200,00
06 [ 105 105 75 75 13 28,10 21 330 | 230 | 300 200 15 300,00
07 130 105 100 75 13 37,50 22 430 230 400 200 15 400,00
08 [ 180 105 150 75 13 52,65 23 | 280 | 280 | 250 250 15 312,50
09 [ 230 105 200 75 13 75,00 24 | 330 | 280 | 300 250 15 375,00
10 130 130 100 100 13 50,00 25 | 430 | 280 | 400 [ 250 15 500,00
11 180 130 150 100 13 75,00 26 | 530 | 280 | 500 250 15 625,00
12 | 230 130 200 100 13 100,00 27 | 330 | 330 300 300 15 450,00
13 | 280 130 250 100 13 125,00 28 | 430 | 330 400 | 300 15 600,00
14 330 130 300 100 13 150,00 29 530 330 500 300 15 750,00
15 180 180 150 150 15 112,50 30 | 430 | 430 | 400 | 400 15 800,00

POZNAMKA:

- Standardne sa dodava s leStenym plechom z nehrzdavejucej ocele z Upravou 2B. Rozmery plechu z nehrdzavejuce;j

ocele su zavislé od velkosti PTFE dosky a pohybov.

- rovnako je mozné pouzit dal$iu PTFE dosku s mazanym povrchom, ktora znizuje koeficient trenia na 0,05.

- moze byt vyrobena v roznych velkostiach ako zakladova doska tak aj PTFE, ta vSak s minimalnou hribkou 8mm.

- pracovna teplota by nemala presiahnut 120°C.
- Doplnky:
o dosky mézu byt vybavené obmedzovacmi pohybu.

e valcové alebo sférické podlozky umoziiujuce naklananie.
o Specialne doplnky podla pozZiadaviek zakaznika.
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PTFE KLZNA DOSKA
SFERICKA

FIG.: 2138 | SEKCIAB
SPH 14

B

P —

)

B AA
A @B acC H MAX.
No. | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | ZATAZENIE

(kN)

1 90 80 50 32 9,75

2 115 105 75 35 22,00

3 140 130 100 38 39,00

4 160 150 120 37 56,50

5 190 180 150 44 88,25
6 220 210 200 44 157,00

POZNAMKA:

- maximalny naklon + 2° vo vSetkych smeroch.
- podla poziadavky méze byt naklon vacsi, avsak na ukor rozmerov
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BRONZO-GRAFITOVE

KLZNE DOSKY

SEKCIA B

FIG.: 2139 15

. . . . ~~_BRONZOVA

GRAFITOVE

/ VLOZKY

PLATNA
KLZNA
PODPERA
PLATNA Z
NEREZ.OCELE

BRONZO-GRAFITOVA /
KLZNA DOSKA

\ ZAKLADOVA

DOSKA

MATERIAL: kizna doska je bronzova zliatina s malym mnoZstvom pridavnych materialov (Pb, Zn, atd.)

Ako klzny prvok je pouzity grafit vo forme vloziek.

POUZITIE: st uréené pre kompletizacie loZiskovych stojanov, pre pohybuijlice sa zariadenia s malou
pohybovou rychlostou, pracujuce pri vysokych prevadzkovych teplotach. Vysoka nosnost’ a odolnost

vodi oteru.

MONTAZ: bronzo-grafitové dosky st dodavané na zékladovej doske. Protikus klznej dosky je opatreny
plechom z nehrdzavejucej ocele. Pokial dodavka nezahrfiuje celd zostavu aj s hornou nerezovou doskou,
pre spravnu funkciu je potrebné nerezova dosku doplnit.

TVARY: tieto podpery mdézu byt dodavané v réznych tvaroch

- tvorcova alebo obdiZnikova platiia
- okruhla platia

- puzdro

- rota&ny kib

VLASTNOSTI: podstatnou vlastnostou je jeho nizky koeficient trenia:

- treci koeficient pre vysoké zatazenia 0.04 - 0.08.

- treci koeficient pre nizke zatazenia 0.09 - 0.1.
- rychlost’ posuvu nesmie presiahnut 2,5 m/s

- maximalne pracovné zataZenie je 15 MPa.

- teplotné rozmedzie je velmi Siroké a dosahuje vysoké hodnoty (600°C)

OBJEDNAVANIE: podla poZiadaviek zékaznika, popripade navrhneme a doporuéime Upravy
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BRONZO-GRAFITOVE KLZNE

DOSKY

FIG.: 2139

SEKCIA B
16

REZ X-X'
A
| C |
| |
N5 5. % A
H
7
—— Z10x10

REZ Z-Z'

-
Z
. A B C D H POCGET ZATAZENIE
“ | (mm) [ (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) | DOSIEK (kN)

01 90 90 50 50 22 1 37,5
02 | 115 90 75 50 22 1 56,25
03 | 140 90 100 50 22 1 75,00
04 | 190 90 150 50 22 1 112,50
05 | 115 | 115 75 75 22 1 84,35
06 | 140 | 115 | 100 75 22 1 112,50
07 | 190 | 115 | 150 75 22 1 168,75
08 | 240 | 115 | 200 75 22 1 225,00
09 | 340 | 115 | 300 75 22 2 337,50
10 | 140 | 140 | 100 | 100 24 1 150,00
11 | 190 | 140 | 150 | 100 24 1 225,00
12 | 240 | 140 | 200 | 100 24 1 300,00
13 | 340 | 140 | 300 | 100 24 2 450,00
14 [ 190 | 190 | 150 | 150 24 1 337,50
15 [ 240 | 190 | 200 | 150 24 1 450,00
16 | 340 | 190 | 300 | 150 24 2 675,00
17 | 440 | 190 | 400 | 150 24 2 900,00
18 | 240 | 240 | 200 | 200 26 1 600,00
19 | 340 | 240 | 300 | 200 26 2 900,00
20 | 440 | 240 | 400 | 200 26 2 1.200,00
21 | 540 | 240 | 500 | 200 26 3 1.500,00

POZNAMKA:

(1) Bronzova doska s grafitovymi
klznymi segmentami.

(2) zakladna doska z uhlikovej ocele a
ramikom z profilu 10 x 10 mm
na fixaciu klznej dosky.

- klzné dosky sa instaluju navarenim zakladovej dosky na ocelovu konstrukciu
- kizné dosky mézu byt dodané v réznych rozmeroch a hrubkach, minimalna celkova hrabka = 15 mm

- pracovna teplota az do 600°C

- Doplnky:

* klzné dosky mézu byt dodané s obmedzovacmi pohybu
* valcové alebo sférické klzné dosky umoziiujuce uhlovu vychylku

* §pecialne dopinky podla poziadaviek zakaznika
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BRONZO-GRAFITOVE KLZNE

DOSKY SFERICKE

FIG.: 2139
SPH

SEKCIA B
17
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- AA _
AA 7B nC H .
1 100 90 50 39 22,50
2 130 120 75 42 50,5
3 170 160 100 50 90,0
4 200 190 120 54 127,5
5 240 230 150 61 200,00
POZNAMKA:

- maximalny naklo vo vSetkych smeroch +/- 2°
- podla poziadavky moze byt naklon zva¢seny avsak na ukor rozmerov

ulozenia
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NAVAROVACI STRMEN
PRIEMER @ < DN 150

SEKCIA B

FIG.: 2250 18

B K
m \ 1
E A E F
on | 2B | HMOT N ZATAZENE
(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (kg) )
15 23 23 6 30 0,1 15,0
20 28 28 6 30 0,12 15,0
25 35 35 6 40 0,2 20,0
32 44 43 6 40 0,25 20,0
40 50 49 8 50 0,45 25,0
50 62 61 8 50 0,55 25,0
65 75 74 8 50 0,7 25,0
80 91 90 10 60 1,2 30,0
100 | 117 116 10 60 1,5 30,0
125 | 145 144 10 60 1,9 30,0
150 | 172 171 12 70 3,1 37,5
POUZITIE: pre vedenie izolovanych potrubi.
OBJEDNAVANIE:
-typ
- Fig.
- priemer potrubia.
POZNAMKA:
- moznost vyroby vacsich priemerov (neodporuca sa)
- vertikalne orientované zatazenia su ovela vacsie, nez je uvedené bocné zatazenie (nie menej
ako 4 krat, nez je uvedené) .
- tolerancia na trovniachAaB o’
PTK Tech spol. s r.o. B +421911 147575
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KOTEVNY STRMEN FIG.: 2251 |~ 00

A B C @D E H HMOTN.

1 15 70 110 25 11,5 30 23 0,18
20 75 115 31 11,5 30 29 0,2
3 25 85 135 38 11,5 35 35 0,28
3a | 32 95 145 47 11,5 35 44 0,32

4 40 110 170 53 13,5 60 50 0,65
5 50 140 200 65 13,5 60 62 0,8
6 65 155 215 77 13,5 60 75 0,9
7 80 170 240 93 15,5 60 91 1

8 100 | 196 266 118 | 15,5 60 116 1,6

8a | 125 | 222 292 146 | 15,5 60 144 1,8
9 150 | 250 320 174 | 155 60 171 21
10 | 200 | 312 382 225 | 17,56 60 222 27
11 | 250 | 375 445 279 | 17,5 80 276 53
12 | 300 | 416 | 486 330 | 17,56 80 327 6,2
13 | 350 | 460 530 362 | 19,5 80 359 8,5
14 | 400 | 514 584 412 | 19,5 80 409 9,2
15 | 450 | 565 635 | 463 | 19,5 80 460 10,5
16 | 500 [ 617 687 514 | 19,5 80 511 11,5

POUZITIE: pre vedenie potrubi v radoch na zemi alebo na kontrukcii

MATERIAL: uhlikova ocel, legovana ocel, nehrdzavejuca ocel

OBJEDNAVANIE:
- typ
- Fig.
- priemer potrubia

POZNAMKA: podla poziadavky mdzu byt vyrobené iné priemery, $pecidlne alebo vadésie
ako je Standard.
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SEKCIA B

POLOBJIMKA FIG.: 2252 0

TYPA TYPB

POUZITIE: zavesenie horizontalnych potrub pomocou zavitovych tygi. VyZaduje dostatok priestoru medzi
konstrukciou a potrubim.

TYPY:
"TYP A" - polobjimka bez vystuhy.
"TYP B" - polobjimka s bo¢nymi vystuhami.

SPOSOB VYBERU: podla obrazku na nasledujlcej strane. Na obrazku je poZadovana velkost pasu v zavislosti
zataZenia a vzdialenosti medzi zavesnymi ty€ami. Plati pre polobjimky z uhlikovej ocele aZ do teploty 300°C.

1° - vhodny profil potrubnej objimky najdete v prieseCniku pozadovanej vzdialenosti osi ty¢i a maximalneho
zatazenia.

2° - udaj o zataZeni je urcujuci aj pre priemer zavitovych tyci.

MATERIAL: uhlikova ocel, legovana ocel a nehrdzavejdca ocel.

OBJEDNAVANIE:
- typ.
- Fig.c.
- priemer potrubia.
- vzdialenost medzi osami vonkajSich skrutiek (level "A").
- zatazenie.
- prevadzkova teplota potrubia.
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STRMEN Z KRUHOVEJ OCELE |FIG.: 2280

SEKCIA B
22

B

MAX.

velk. | DN (mAm) (mBm) (mRm) ZAVIT H'\@IN' ZAT:(IZ\ENIE
1 |15 | 24 40 35 M6 0,04 3,00
20 | 29 45 40 M6 0,05 3,00
3 | 25| 36 50 40 M8 0,07 5,00
3a | 32 | 45 50 40 M8 0,09 5,00
4 | 40 | 51 55 45 M10 0,17 7,00
5 | 50 | 64 70 55 M10 0,2 7,00
6 | 65 | 76 80 65 M12 0,3 10,00
7 | 80 | 92 20 65 M12 0,4 10,00
8 | 100 | 118 | 115 | 75 M12 0,5 10,00
8a [125 | 145 | 135 | 85 M12 0,7 10,00
9 | 150 | 172 | 155 | 95 M16 1,1 22,00
10 | 200 | 223 | 180 | 95 M16 1,5 22,00
11 | 250 | 277 | 215 | 100 | M20 2,5 35,00
12 | 300 | 328 | 245 | 105 | M24 4,2 50,00
13 | 350 | 360 | 260 | 105 | M24 45 50,00
14 | 400 | 411 | 285 | 105 | M24 5,0 50,00
15 | 450 | 462 | 320 | 120 | M24 5,5 50,00
16 | 500 | 512 | 350 | 120 | M24 6,0 50,00
17 | 600 | 614 | 400 | 120 | M24 7,0 50,00
18 | 700 | 766 | 475 | 120 | M24 8,0 50,00

POUZITIE: upevnenie potrubia ku kon&trukciam. Plati pre neizolované potrubia za
nizkeho prie¢neho zatazenia (maximalne 30% z nominalneho zvislého zatazZenia).

MATERIAL: uhlikova ocel a nehrdzavejuca ocel

OBJEDNAVANIE:
-typ

- Fig.¢.

- priemer potrubia.

POZNAMKA: moznost vyroby v inych rozmeroch ako je $tandard.
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STRMEN Z KRUHOVEJ OCELE

UAHKY (LIGHT)

FIG.: 2281

SEKCIA B
23

w
[

= B 4
e A P

MAX.

velk. [ DN (mAm) (mBm) (mRm) Zavit H'\?I(C;-;-N' ZATZ?(ZNI?\“E
1 15 24 30 22 M6 0,03 2,50
20 29 35 24 M6 0,03 2,50
3 25 36 44 29 M6 0,04 2,50
3a 32 45 49 29 M6 0,05 2,50
4 40 51 54 32 M8 0,08 3,50
5 50 64 59 32 M8 0,09 3,50
6 65 76 79 43 M10 0,18 5,50
7 80 92 84 43 M10 0,20 5,50
8 100 118 95 43 M10 0,24 5,50
8a | 125 145 113 48 M10 0,28 5,50
9 150 172 126 48 M10 0,31 5,50
10 200 223 152 48 M10 0,38 5,50
11 250 277 179 48 M10 0,45 5,50
12 300 328 214 60 M12 0,75 10,50
13 350 360 229 60 M12 0,80 10,50
14 400 411 264 70 M12 0,90 10,50
15 450 462 296 80 M12 1,9 11,50
16 500 512 324 80 M12 2,1 11,50

POUZITIE: upevnenie potrubia ku kon&trukciam.

MATERIAL: uhlikova ocel a nehrdzavejuca ocel

ORDER FORM:

- typ

- Fig.C.

- priemer potrubia.

POZNAMKA: mozZnost vyroby v inych rozmeroch ako je $tandard.

1 | 21/07/10 GENERAL REVISION DDG | EAR
0 | 21/09/81 INFORMATION JRS | EAR
>

E DATE DRAW/| REV.

PTK TECH

PTK Tech spol. s r.0.
Matuskovska cesta 885/12
924 01 Galanta
www.ptktech.eu

@ +421911 147575
B +421903 447 575
X office@ptktech.eu




VALCEKOVE ULOZENIA

SEKCIA B

FIG.: 2297 04

TYP A

(zavesné so strmenom)

e i )

TYPC
(zavesné s ty¢ami)

TYP B
(na zakladovej doske)

M
||

TYPD

(zavesné s pruzinami)

No. 1 2 3
Zataz.
(kN)

4,00 (13,00(30,00

POUZITIE: umoznit axialny pohyb v désledku tepelnej dilatacie potrubia.

OBJEDNAVANIE:
-typ

- Fig.¢.

- zatazenie

- priemer potrubia

POZNAMKA: najvhodnesie valéekové uloZenie Vam pontikneme na zaklade
zadanych zatazeni, pohybov a rozmerov potrubia
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POTRUBNE SEDLA

FIG.: 2300
2310

SEKCIA B
25

L38 38 38 38
| | | | | | | |
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@ 51 51 51
305

POUZITIE: pre vedenie potrubia s izolaciou

OBJEDNAVANIE:
-typ

- Fig.¢.

- priemer potrubia
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: . FIG.: 2300 | SEKCIAB
POTRUBNE SEDLA 2304 26
FIG. 2300 -Typ N - hr. izolacie 25 mm
MAX.
Typ. | DN '?n“:;’; (m"m) (mMm) ( msm) ZATAZENIE
(kN)
1 20 25 26 40 4 5,25
2 25 25 28 45 4 5,25
3 40 25 28 53 4 5,25
4 50 25 28 59 4 5,25
5 65 25 28 66 5 5,25
6 80 25 28 75 5 5,25
7 100 25 28 86 6 8,00
8 150 25 32 117 6 8,00
FIG. 2301 - Typ N - hr. izolacie 40 mm FIG. 2302 - Typ W - hr. izolacie 40 mm
MAX. MAX.
Typ. | DN En”;';’; (m"m) (mMm) (msm) ZATAZENEE | | Typ. | DN '?::2’; (m"m) (mMm) (msm) ZATAZENIE
(kN) (kN)
1 20 40 41 55 4 5,25 1 250 40 45 182 10 8,00
2 25 40 43 60 4 5,25 2 300 40 50 213 10 22,50
3 40 40 43 68 4 5,25 3 325 40 45 223 12 22,50
4 50 40 43 74 4 5,25 4 400 40 50 254 12 22,50
5 65 40 43 81 6 5,25 5 450 40 46 269 12 22,50
6 80 40 43 90 6 8,00 6 500 40 46 301 15 32,50
7 100 40 43 101 6 8,00 7 600 40 46 351 15 32,50
8 150 40 43 128 6 8,00 8 700 40 46 426 15 32,50
9 200 40 44 154 6 8,00 9 800 40 46 503 15 32,50
FIG. 2303 - Typ N - hr. izolacie 50 mm FIG. 2304 - Typ W - hr. izolacie 50 mm
MAX. MAX.
Typ. | DN 'f;‘;’; (mLm) (mMm) (mSm) ZATAZENIE | | Typ. | DN '?::;’; ( m"m) ( mMm) ( mSm) ZATAZENIE
(kN) (kN)
1 20 50 51 65 4 5,25 1 250 50 55 192 10 22,50
2 25 50 53 70 4 5,25 2 300 50 60 223 10 22,50
3 40 50 53 78 5 8,00 3 325 50 55 233 12 22,50
4 50 50 53 84 6 8,00 4 400 50 60 264 12 22,50
5 65 50 53 91 6 8,00 5 450 50 51 276 15 32,50
6 80 50 55 100 6 8,00 6 500 50 56 311 15 32,50
7 100 50 55 114 6 8,00 7 600 50 56 361 15 32,50
8 150 50 57 142 6 8,00 8 700 50 56 436 15 32,50
9 200 50 54 164 8 8,00 9 800 50 56 513 20 32,50
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, < FIG.: 2305 | SEKCIAB
POTRUBNE SEDLA 2310 >
FIG. 2305 - Typ N - hr. izolacie 65 mm FIG. 2306 - Typ W - hr. izolacie 65 mm
MAX. MAX.
Typ. | DN Er':s]); (m"m) (mMm) (mSm) ZATAZENEE | | Typ. | DN '?::;); (m"m) (mMm) (msm) ZATAZENIE
(kN) (kN)
1 40 65 68 93 5 8,00 1 250 65 70 207 12 22,50
2 50 65 68 99 5 8,00 2 300 65 76 239 12 22,50
3 65 65 68 106 6 8,00 3 350 65 71 250 12 22,50
4 80 65 68 113 6 8,00 4 400 65 71 276 15 32,50
5 100 65 68 126 6 8,00 5 450 65 66 291 15 32,50
6 150 65 70 157 8 8,00 6 500 65 71 326 15 32,50
7 200 65 70 179 8 8,00 7 600 65 71 376 15 32,50
8 750 65 71 451 20 32,50
9 900 65 71 528 20 32,50
FIG. 2307 - Typ N - hr. izolacie 75 mm FIG. 2308 - Typ W - hr. izolacie 75 mm
MAX. MAX.
Typ. | DN I%rr:;); (mLm) (mMm) (mSm) ZATAZENIE | | Typ. | DN E(r':;’; (m"m) (mMm) (msm) ZATAZENIE
(kN) (kN)
1 50 75 78 109 5 8,00 1 250 75 81 218 12 22,50
2 65 75 78 116 5 8,00 2 300 75 86 249 12 22,50
3 75 75 80 125 5 8,00 3 350 75 80 258 12 22,50
4 100 75 78 136 6 8,00 4 400 75 82 286 15 32,50
5 150 75 82 167 8 8,00 5 450 75 76 301 15 32,50
6 200 75 79 189 8 8,00 6 500 75 81 336 15 32,50
7 600 75 81 386 20 32,50
8 750 75 81 461 20 32,50
9 900 75 81 538 20 32,50
FIG. 2309 - Typ N - hr. izolacie 100 mm FIG. 2310 - Typ W - hr. izolacie 100 mm
MAX. MAX.
Typ. | DN fnr?s:; (mLm) (mMm) (mSm) ZATAZENIE | | Typ. | DN '?nT;’; (m"m) (mMm) (msm) ZATAZENIE
(kN) (kN)
100 100 103 161 8,00 1 250 [ 100 106 243 12 22,50
150 100 108 193 8,00 2 300 [ 100 11 274 12 22,50
200 | 100 104 214 8,00 3 350 [ 100 102 280 15 32,50
4 400 | 100 107 311 20 32,50
5 450 | 100 101 326 20 32,50
6 500 | 100 106 361 20 32,50
7 600 | 100 106 411 20 32,50
8 750 | 100 106 486 20 32,50
9 900 | 100 106 563 20 32,50
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